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Painosorvaamo Painopojat Oy
Metsovaarantie 1
31720 URJALA

Puhelin:  (03) 546 3450

E-mail: painosorvaamo@painopojat.net
Internet: www.painopojat.net

Esimerkkikappaleita

Alla eraita esimerkkeja ja suosituksia suunnittelijoille mitoitukseen.

1 | 2 '

1 e

p—
—

Helppo muoto. Sisaveto helppo lyhyena (n.8mm).
Pitkana vaikeampi.
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Muoto ei ole hankala mutta vaatii Ulkoreunan "palte” vahvistaa
kaksi tyokalua ja kaksi tyovaihetta. ja pyoristaa teravan ulkoreunan.
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Helppo jos karkikulma >60 astetta. Pienemman paan taivutus vaatii
Terdavampikin onnistuu. toisen tyokalun ja tyévaiheen.
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Muoto vaatii purettavan muotin. Puolipallo on suht. helppo. Ruostumaton tai
Tyokalu ja osat ovat kalliita. messinki ovat tdssa muodossa hankalia aineita.
13 ’ 14
Alapuolen trumpettimuoto on helppo. Muoto vaativa. Karjessa pitdisi olla

Pitka yldosa hankalampi. suoraa n. 25mm.

Ulospdin olevat kulmat ovat teravia.
Sisdanpain olevat nurkat R >3mm.
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Muoto vaatii kaksi tyokalua
ja kaksi tyovaihetta.

Helppo jos korkeus alle puolet halkaisijasta.
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Kalotti on helpompi kuin puolipallo.

Reuna voidaan vahvistaa paltteella tai laipalla.
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Kartio ok. jos lierio-osat <8 mm.
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Ohutlevytyot ammattitaidolla
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VUODESTA 1985

Painosorvausta ja ohutlevytoita jo 30 vuotta

Painosorvaamo Painopojat Oy

Yrityksemme on perustettu vuonna 1985. Olemme

erikoistuneet padasiassa painosorvaukseen, mutta teemme

myds monipuolisesti muita ohutlevytoita.

Koska painosorvattuja osia kaytetaan hyvin monenlaisiin

tarkoituksiin on myos asiakaskuntamme muodostunut
hyvin monipuoliseksi. Valmistamme niin suuret kuin
pienetkin sarjat, seka yksinkertaisemmat osat tai mallit.

Mikali mielessasi on jokin kappale, jonka mahdollisesti
voisimme valmistaa teille painosorvaamalla tai muita
menetelmia kayttaen, ota meihin yhteytta!

Asiakkaitamme

Alfa Laval Vantaa-Qy
Finncont Oy

Flakt Woods

Halton Oy

Konesko AS
Laine-Tuotanto Oy
Parker Hannifin Oy
Proventia Emission Control Oy
SSAB

Swegon llto
Tehomet Oy
Teknikum Oy
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Kayttamamme valmistusmenetelmat

Painosorvaus

Painosorvaus on menetelma, jolla voidaan
valmistaa edullisesti ja tarkasti levysta onttoja
pyorahdyskappaleita. Kaytdssa ovat nykyisin
CNC-ohjatut automaattikoneet, mutta rinnalla
myds hydraulisia- seka kasikoneita.

Muut ohutlevytyot

Erilaisiin ohutlevytoihin meilta [oytyy
monipuolinen konekanta seka lukuisia

eri kasityokaluja, sikkikoneita seka
kasimankeleita. Hitsaukseen kaytéssamme ovat
Mig-, Tig-, plasma- ja pistehitsausvalineet.

KONEKANTAMME

CNC-painosorvi Nova Sidera Giotto @1200mm
CNC-painosorvi Nova Sidera Hercules @ 1300mm
CNC-painosorvi M&M HF600 @1200mm
Hydraulinen painosorvi Leifeld @ 1200mm
Hydraulinen painosorvi Leifeld @ 1100mm
Hydraulinen painosorvi Leifeld @ 900mm 2kpl
Kasipainosorveja 10 kpl

Karkisorvi Tos @ 500mm

Karkisorvi Tos @ 900mm

Levytydkeskus Fin-Power LP6 Combi Laser
Levytyokeskus TP-3025 lastaus- ja purkulaitteet
seka kulmaleikkuri

Syvavetopuristimet 200, 165 ja 75 tn

Syvadveto / epakesko

Syvavetoa kaytamme joko pelkastaan
kappaleiden valmistukseen tai yhdistamalla
painosorvaus- ja syvavetovaiheita kappaleiden
valmistuksessa. Puristimemme

ovat voimaltaan 75-200tn.

Levytyokeskus ja laserleikkaus

Levytyokeskus- ja laserleikkaustoihin
kaytéssamme on kaksi levytyokeskusta joista
toinen on varustettu kulmaleikkurilla ja toinen
laserleikkurilla. Maksimi levykoko on
1500x3000mm.

CNC-Sarmayspuristin Coatstone 900mm
4-telainen NC-mankeli 4 x 2500mm

Plasma / Tig hitsauslaitteisto
Hitsausmanipulaattori Haloy 600mm
Mig-hitsauslaitteita 4kpl

Pistehitsauslaitteita 2kpl

NC-kiekkoleikkureita 2kpl
Automaattilevyvarasto

Levyleikkuri 3x1300mm

Epakeskopuristimia 6 kpl 30-100 tn, 4 syo6ttolaitteilla
Pylvasporakoneita, sikkikoneita, kasimankeleita
Typpigeneraattori Laser Gas

Autocad ja Autodesk Inventor -ohjelmistot



